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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Anordnung zum Fatzen von Bogen 

(§7) Anordnung zum Falzen von Bogen mittels Falzwalzen und 
einem verstellbaren Anschlag. 

Es werden eina Vergrd&erung der Funktionssicharheit und 
des Einsatzbereichea angestrebt. 

AuftragsgemaG sollen Bogen unterschiedlicher Lange mit- 
teis Falzwalzen und einem verstellbaren Anschlag so gefalzt 
warden, da& eina automatische Anpassung des Falzspaites 
an die Falzgutdictce erfolgt und auf ein Falzschwert verzich- 
tet wird. Ein Verzicht auf eina Fafaetasche soil mogiich sein. 
Die Funktionen Einfachfalzen, Mehrfachfalzen, Wenden und 
glatter Durchlauf sollen ausfuhrbar sein. 
Erfindungsgemafc sind gegenuber Falzwalzen 3 Andruckwal- 
zen 4 und mittig zwischen diesen vorstehend mindestens ein 
Umlenkelement 5 verstellbar angeordnat. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Falzen 
von Bogen mittels Falzwalzen und einem verstellbaren 
Anschlag. 

Falzvorrichtungen werden benotigt zur Vorbereitung 
von Briefbogen zum Kxtvertieren oder zum Falzen von 
Blattern fur die BuchbindereL Je nach Anwendungsfall 
sind die Bogen einfach mittig zu falzen, wenn beispiels- 
weise A4 Format-Bogen in C5 Format- Kuverts einzu- 
f iiilen sind, oder zweimal zu falzen, wenn beispielsweise 
A4 Format-Bogen in C6 Format-Kuverts einzufullen 
sind. Im letzten Fall kann der Falz Z-fdrmig oder als 
sogenannter Wickelfalz ausgef uhrt werden. 

Wenn derartige Falzvorrichtungen integraler Be- 
standteil von Sortier- und Kuvertiereinrichtungen sind, 
ist es mitunter auch erforderlich, beispielsweise bei 
Kontoauszugen oder Buchungsbelegen, daB die Bogen 
die Falzvorrichtung ungef alzt passieren. 

Zwei Falzprinzipien haben sich vor alien durchge- 
setzt, das Schwertfalzprinzip, vergleiche 
DE 40 18 709 Al und DE 43 24 199 CI und das Taschen- 
falzprinzip, auch als Stauchfalzprinzip bekannt, verglei- 
che DE 40 12 859 C2, EP 0 583 587 Al, EP 0 595 105 Al 
und EP0 641 733 Al. 

Beim Schwertfalzprinzip werden die zu falzenden Bo- 
gen mittels eines spitz zulaufenden, scharfkantigen 
Schwertes durch einen Spalt zwischen zwei Falzwalzen 
gedruckt 

Bei der Falzvorrichtung gemaB DE 43 24 199 CI ist 
jede Falzwalze in Lagerhebeln gelagert, die um 
Schwenkachsen verstellbar sind. 

Der Falzwalzenspalt wird mittels eines Schwenkan- 
triebes eingestellt, der an einem Lagerhebel angreift 
Die Einstellung des Falzwalzenspaltes muB genau abge- 
stimmt sein auf die Dicke des Falzgutes — ein oder 
mehrere Bogen — und des Falzschwertes. Fehleinstel- 
iungen konnen zu Beschadigungen des Falzgutes oder 
zu Falzfehlern fuhren. Bei jedem Wechsel der Dicke des 
Falzgutes ist der Falzwalzenspalt neu einzustellen. Um 
eine symmetrische Verschwenkung der gegenuberlie- 
genden Lagerhebel zu erzielen, weisen diese Fortsatze 
auf, die mittels einer Abdruckschraube und einer Fest- 
stellschraube zueinander justierbar sind. 

Der Aufwand fur diese Falzvorrichtung, insbesondere 
fur den erforderlichen Linear an trieb fur den ersten La- 
gerhebel und die Justierung, ist entsprechend groB. 

Beim Taschenfalzprinzip sind mindestens ein Falz- 
walzenpaar und eine Falztasche vorhanden. Das Falz- 
gut wird zwischen Transportwalzen zunachst in die 
Falztasche bis zu einem Anschlag geleitet. Die Offnung 
der Falztasche, der Falztaschenmund, befindet sich in 
unmittelbarer Nahe des Falzbereiches der Falzwalzen. 
Wenn das hintere Ende des Falzgutes durch die Trans- 
portwalzen weiterbewegt wird, tritt ein Stau ein und das 
Falzgut wolbt sich vor dem Falztaschenmund in den 
Falzbereich der Falzwalzen, wird von diesen erf aBt und 
gefalzt Damit keine Woibung des Falzgutes innerhalb 
der Falztasche eintritt, muB diese entsprechend der Dik- 
ke des Falzgutes eng sein, das heiBt, der Spielraum ist 
eng begrenzt. ErfahrungsgemaB sind mit dem Falzta- 
schenverfahren zwischen ein bis ftinf Bogen gleichzeitig 
falzbar. Es besteht aber durchaus das Bediirfnis, eine 
grdBere Anzahl von Bogen gleichzeitig zu falzen. 

Es ist eine Stauchfalzmaschine bekannt, siehe 
EP 0 583 587 Al, die in der Falztasche eine verstellbar 
Anschlagschiene aufweist. Die Anschlagschiene ist zur 
Bestimmung der Falzlange — entspricht der Eintauch- 



tiefe des Falzgutes in die Falztasche — und der Falz- 
form individuell mit Hilfe eines elektrischen Antriebes 
durch eine programmierbare Steuereinrichtung oder 
manuell einstellbar. Die Anschlagschiene weist auf ihrer 
5 dem Falztaschenmund zugekehrten Seite mehrere An- 
schlagfinger auf, deren vordere Stirnflachen in einer ge- 
meinsamen Ebene liegend den Papieranschlag in der 
Falztasche bilden. Die Anschlagschiene kann weiterhin 
eine vordere Umlenkposition einnehmen, in der die vor- 
10 deren Stirnflachen gemeinsam als Papierabweiser die- 
nen und den Falztaschenmund verschlieBen. Das am 
Falztaschenmund ankommende Falzgut wird dann an 
der Falztasche vorbei durch die Falzwalzen wahlweise 
zu einer nachfolgenden Falztasche oder in eine Kuver- 
j 5 tiermaschine gelenkt Auf jedem Fall ist mit diesem Teil 
der Stauchfalzmaschine sowohl die Funktion "Falzen" 
als auch die Funktion "glatter DurchlauP, wie eingangs 
erwahnt, realisierbar. Die Probleme mit der Schlitzbrei- 
te der Falztasche bestehen aber weiterhin. 
;:o Es ist weiterhin eine Stauchfalzmaschine bekannt, sie- 
he EP 0 595 105 A 1, die wenigstens eine Falztasche und 
auf unterschiedliche Falzspaltweiten einstellbare und 
gegeneinander federnd schwenkbewegliche Falzwalzen 
aufweist. Die Falzwalzen sind in zweiarmigen Schwenk- 
25 hebelpaaren drehbar gelagert und bilden mit jeweils 
einer weiteren Falzwalze eine Einzugs- beziehungswei- 
se Falzstelle. Der Einlaufspalt der Falztasche weist eine 
Mindestweite auf und ist der Falzgutdicke entsprechend 
federnd veranderbar. Boden und Decke der Falztasche 
30 werden durch Gitter gebildet, die um Achsen am Falzta- 
schengrund schwenkbar sind. Die einlaufseitigen End- 
abschnitte der Gitter sind an quer zur Fullrichtung ver- 
laufenden Winkelschienen befestigt, die andererseits 
mit den Schwenkhebelpaaren der Falzwalzen gekoppelt 
35 sind. Infolgedessen wird zugleich mit der Veranderung 
des Faizspaltes der Falzwalzen der Einlaufspalt der 
Falztasche angepaBt. Die Falztasche ist auf diese Weise 
in der Regel im Profil keilformig mit veranderbarer 
Keilbreite, wobei die Keilspitze aber im wesentlichen 
40 gleich dick ist Damit sind der Falztaschenmund und die 
ersten zwei Drittel der Falztasche der Dicke des Falzgu- 
tes anpaBbar, Verklemmungen am Falztaschengrund 
sind damit aber nicht ausgeschlossen. Eine Einlaufsperre 
sowie ein verstellbarer Anschlag fehlen bei dieser 
45 Stauchfalzmaschine, Demzufolge sind nur Bogen einer 
Lange verarbeitbar. 

Zweck der Erfindung sind eine VergroBerung der 
Funktionssicherheit und des Einsatzbereiches. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine An- 
50 ordnung zum Falzen von Bogen unterschiedlicher Lan- 
ge und groBerer Anzahl mittels Falzwalzen und einem 
verstellbaren Anschlag zu schaffen, bei der der Falzspalt 
automatisch der Falzgutdicke angepaBt wird, ein Ver- 
zicht auf ein Falzschwert oder eine Falztasche moglich 
55 ist und die Funktionen: Einfachfalzen, Mehrfachfalzen 
— Wickel- oder Z-Falz, Leporello-Falz — und glatter 
Durchlauf — direkt oder mit Wendung — ausfuhrbar 
sind. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe gemaB den Pa- 
6D tentanspruchengelost. 

Durch die ^Combination ans aktiven angetriebenen 
Falzwalzen und passiven Andruckwalzen mit Umlenk- 
element wird eine schonende und sichere Falzung er- 
moglicht Die federnde Lagerung der Falzwalzen er- 
65 moglicht eine automatische Anpassung des Faizspaltes 
an die Falzgutdicke und die gleichzeitige Falzung einer 
groBeren Anzahl von Bog n. Die ntsprechende Wahl 
der Federkraft ist Routine. Da die Andruckwalzen 



BNSDOCID: <DE 1961 1787A1_I_> 



DE 196 11 787 Al 



durch die Falzwalzen direkt oder uber das Falzgut ange- 
trieben werden, sind stets Synchronitat zwischen alien 
Walzen und ein symmetrischer Papiereinzug in den 
Falzspalt gewahrleistet Das Umlenkelement dient le- 
diglich dazu, daB die Falzgutwolbung nach der ge- 
wunschten Richtung erfolgt, an dem eigentlichen Falz- 
vorgang ist es nicht beteiligt Da das Umlenkelement 
stets einen genugend groBen Abstand zu den Falzwal- 
zen hat, sind Beschadigrungen des Falzgutes, wie beim 
Schwertfalzprinzip, vollig ausgeschlossen. Das Umlenk- 
element ist zwar am FalzprozeB nicht unmitteibar betei- 
ligt, es dient aber zur Realisierung der Funktion "glatter 
DurchlauT und "glatter Durchlauf mit Wenden" Im er- 
st en Fall wird der Hubtisch mit den Andruckwalzen und 
dem Umlenkelement an die Falzwalzen herangefahren, 
bevor die Bogen in dem Bereich zwischen Umlenkele- 
ment und Falzwalzen eingelaufen sind. Im zweiten Fall 
wird der Hubtisch mit den Andruckwalzen und dem 
Umlenkelement an die Falzwalzen herangefahren, 
nachdem die Bogen den Bereich zwischen Umlenkele- 
ment und Falzwalzen in Richtung Anschlag verlassen 
haben, sich aber noch zwischen den hinteren Andruck- 
und Falzwalzen befinden. 

Werden entsprechend viele erfmdungsgemaBe An- 
ordnungen versetzt nacheinander angeordnet, so kann 
eine Leporello- oder Zieharmonikafalzung erfolgen. 

Fur besonders kurzes Falzgut ist die Ausgestaltung 
mit mehr als zwei Andruckwalzen und diesen zugeord- 
neten angetriebenen zusatzlichen Fuhrungswalzen ge- 
eignet 

Es ist auch moglich, mit angetriebenen Andruckwal- 
zen zu arbeiten, allerdings muB dann gesichert sein, daB 
alle Walzen stets die gleiche Umfangsgeschwindigkeit 
haben. 

Die Erfindung wird nachstehend am Ausfiihrungsbei- 
spiel naher erlautert: 
Es zeigen: 

Fig. 1 Eine perspektivische Darstellung einer Falzein- 
richtung, 

Fig. 2 den Ablauf eines Falzvorganges mit einer An- 
ordnung gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 einen Ablauf eines Falzvorganges mit nachge- 
ordneter Falztasche und Falzwalzen, 
Fig. 4 den Ablauf fur die Funktion "glatter DurchlauT, 
Fig. 5 den Abiauf fur die Funktion "glatter Durchlauf 
mitWenden" 

Fig. 6 eine Anordnung fur Mehrfachfalzung, 
Fig. 7 eine Anordnung zum Falzen kurzer Bogen, 
Fig. 8 Details einer Lagerung der Falzwalzen in 
schwenkbaren Lagern. 

Zur Vereinfachung und zum besseren Verstandnis 
sind die Zeichnungen teilweise schematisiert ausgefuhrt 
GemaB Fig. 1 besteht die erfmdungsgemaBe Anord- 
nung zum Falzen von Bogen a us einem Gleittisch 2, auf 
dem ein Paar Falzwalzen 3 in Lagern 32 und ein An- 
schlag 21 in nicht naher bezeichneten Schlitzen versteil- 
bar angeordnet sind. Die Lager 32 sind mit Langldchern 
321 versehen, in denen die Falzwalzen 3 mit ihren Ach- 
sen 31 drehbeweglich und verschiebbar gehalten sind. 
Zwischen den Achsen 31 gespannte Zugfedern 33 be- 
wirken, daB die Falzwalzen 3 kraftschlussig aneinander 
anli gen beziehungsweise angepaBt an unterschiedlich 
dickes Falzgut, dasselbe zwischen sich einspannen. 
Der Gleittisch 2 nimmt vorzugsweise eine abschussi- 
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Andruckwalzen 4 und Umlenkelemente 5 gelagert Der 
Hubtisch 6 ist zum Gleittisch 2 so positioniert, daB die 
Andruckwalzen 4 axialsymmetrisch zu den Falzwalzen 3 
liegen. 

Die Andruckwalzen 4 sind in Achsenrichtung unter- 
teilt, und die Umlenkelemente 5 sind in den Liicken 42 
zwischen den Achsen 41 angeordnet 

In Fig. 2 ist der Ablauf eines Falzvorganges mit der 
erfindungsgemaBen Anordnung schematisch darge- 
stellt GemaB Fig. 2a wird ein Bogen 1 auf dem Gleit- 
tisch 2 in Richtung Anschlag 21 bewegt Der Anschlag 
21 ist entsprechend auf die Bogenlange und die ge- 
wiinschte Falzlange eingestellt In diesem Fall soil der 
Bogen 1 in der Mitte gefalzt werden. Nachdem der Bo- 
gen 1 den Anschlag 21 erreicht hat, vergleiche Fig. 2b, 
wird der Hubtisch 6 nach oben gefahren, bis die An- 
druckwalzen 4 den Bogen 1 gegen die Falzwalzen 3 
drucken, siehe Fig. 2a Durch die uber die Andruckwal- 
zen 4 vorragenden Umlenkelemente 5 wird der Bogen 1 
in Richtung Falzwalzen 3 vororientiert Infolge der 
Klemmwirkung zwischen den Andruckwalzen 4 und 
den Falzwalzen 3 wird der Bogen 1 in den Bereich zwi- 
schen den Falzwalzen 3 gedruckt, vergleiche Fig. 2d. 
Die Falzwalzen 3 werden dabei entgegen der Feder- 
kraft der Zugfeder 33 urn die doppelte Bogendicke auto- 
matisch auseinandergeschoben. 

In Fig. 3 ist der Ablauf einer nachfolgenden Falzung 
raittels einer Falztasche 8 dargestellt Der bereits einmal 
durch das erste Falzwalzenpaar 3 gefalzte Doppel-Bo- 
gen 1 wird mittels einer Falzweiche 7 in den Falzta- 
schenmund 81 und weiter bis zum Anschlag in der Falz- 
tasche 8 geleitet, vergleiche Fig. 3a. Die Falzweiche 7 ist 
drehbeweglich um eine Achse 71 gelagert Die Achse 71 
kann in nicht dargesteilter Weise zweckmaBig in den 
Lagern 32 fiir die Falzwalze 3 gelagert sein. Bei Weiter- 
bewegung des Doppel-Bogens 1 wird dieser am Falzta- 
schenboden gestaut und der Teil vor dem Falztaschen- 
mund 81 und der Falzweiche 7 gemaB Fig. 3b zwischen 
das zweite Falzwalzenpaar 3 gedriickt, von diesem er- 
faBt und gefalzt, vergleiche Fig. 3a 

Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 enthalt allerdings 
die durch die Verwendung einer Falztasche bedingten 
Nachteile. Ansteile der Falztasche ist eine Wiederho- 
Iung der erfindungsgemaBen Anordnung moglich, wie in 
Fig. 6 ersichtlich. 

In Fig. 4 ist der Ablauf dargestellt, wenn der Bogen 1 
die Falzwalzen 3 ungefalzt passiert Zunachst werden 
der Bogen 1 auf den Gleittisch 2 bis in die Nahe des 
Bereiches zwischen erster Falzwalze 3 und erster An- 
druckwalze 4 bewegt und gleichzeitig der Hubtisch 6 
nach oben gefahren, siehe Fig. 4a und 4b. Der Bogen 1 
kann die Position vor oder zwischen dem Walzenpaar 3, 
4 einnehmen; das hangt ganz von der Steuerung des 
Bewegungsablauf es ab. Nach Durchlauf durch die erste 
Klemmsteile trifft der Bogen 1 auf die Flanke des Um- 
lenkelementes 5 und wird von dieser zwischen die Falz- 
walzen 3 geleitet, vergleiche Fig. 4a Die Falzwalzen 3 
erfassen den Bogen 1 und bewegen diesen glatt weiter 
entsprechend Fig. 4d. Der Anschlag 21 bleibt bei dieser 
Funktion auBer Kraft 

GemaB Fig. 5 passiert der Bogen 1 zunachst den Be- 
reich zwischen Andruck- und Falzwalzen 4, 3 bis Errei- 
chen des Anschlages 21, siehe Fig. 4a und 4b. Der Hub- 
tisch 6 nimmt hierbei die untere distanzierte Lage ein. 



ge Lage unter einen Winkel von 35° ein; aus Grunden es Der Anschlag 21 ist so eingestellt, daB sich der anliegen- 

der vereinfachten Darstellung nicht zeichnerisch be- de Bogen 1 mit seinem hinteren Teil zwischen zweiter 

rucksichtigt Unterhaib des Gleittisches 2 sind auf einem Andruckwalze 4 und zweiter Falzwalze 3 befindet Wird 

parallel zu demselben verstellbaren Hubtisch 6 ein Paar der Hubtisch 6 nach oben gefahren, so wird der hintere 
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Teil des Bogens 1 zwischen den genannten Walzen ein- 
geklemmt und an der hinteren Flanke des Umlenkele- 
mentes 5 entlang zwischen die Falzwalzen 3 gefuhrt, die 
der so gewendete Bogen 1 glatt passiert, vergleiche 
Fig. 4c und 4cL 

In Fig. 6 sind mehrere erfindungsgemaBe Falzanord- 
nungen nacheinander und versetzt zueinander angeord- 
net Damit der Vorteil des Bewegungsabiaufes mit dem 
unter 35° abfallenden Gleittisch 2 ausgenutzt wird, sind 
hierbei die Andruckwalzen oberhalb und die Falzwal- 
zen unterhalb des zugeordneten Gleittisches angeord- 
net Die schwarze voil ausgezeichnete Linie bedeutet in 
der Darstellung den Verlauf des Bogens. Als begleiten- 
de Symbolik ist der jeweilige Falzzustand eingezeichnet 
Das Endergebnis bei drei Falzanordnungen ist ein vier- 
facher Leporello-Falz. 

GemaB Fig. 7 sind beidseitig parallel und gleichlau- 
fend neben den Falzwalzen 3 noch antreibende Fiih- 
rungswalzen 9 vorgesehen. Zugeordnet zu den Fuh- 
rungswalzen 9 sind auf einem entsprechend verbreiter- 
ten Hubtisch 6 weitere Andruckrollen gelagert Diese 
Anordnung ist zur sicheren Fiihrung fur besonders kur- 
zes Falzgut gedacht 

In Fig. 8 ist eine Alternative einer federnden Lage- 
rung der Falzwalzen 3 gezeigt Die Falzwalzen 3 sind 
hierbei mit ihren Achsen 31 in als drehbare Hebel aus- 
gefuhrten schwenkbaren Lagern 32 gelagert, zwischen 
die jeweils eine Zugfeder 33 gespannt ist Die Lager 32 
sind ihrerseits mit ihrer Achse 322 in Lagerbocken 34 
drehbeweglich befestigt 

Bezugszeichenliste 

1 Bogen, Falzgut 

2 Gleittisch 

21 versteUbarer Anschlag am Gleittisch 2 

22 Ausnehmungen im Gleittisch 

3 Falzwalzen 

31 Achsen der Falzwalzen 

32 Lager fur Achsen 31 

321 Langlocher in Lagern 32 

322 Achse der schwenkbaren Lager 32 

33 Zugf edern 

34 Lagerbocke fur schwenkbare Lager 32 

4 Andmckwalzen 

41 Achsen der Andruckwalzen 4 

42 Lucken in den Andruckwalzen 4 

5 Umlenkelement/e 

6 Hubtisch 

7 Falzweiche 

71 Achse fur Falzweiche 

8 Falztasche 

81 Falztaschenmund 

9 Fuhrungswalzen 

fm maximaler Federweg der Zugfeder 33 

Patentanspruche 

1. Anordnung zum Falzen von Bogen mittels Falz- 
walzen und einem verstellbaren Anschlag vor den 
Falzwalzen, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB in Bogendurchlaufrichtung vor paarweise ach- 
senparallel federnd aneinander anliegenden Falz- 
walzen (3) Andruckwalzen (4) paarweise achsenpa- 
rallel zueinander und axialsymmetrisch zu den 
Falzwalzen (3) verst Ubar angeordnet sind und 
daB mindestens ein Umlenkelement (5) mittig zwi- 
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schen und vorstehend vor den Andruckwalzen (4) 
im Falzbereich der Falzwalzen (3) aber mit Ab- 
stand zu diesen und gemeinsam mit den Andruck- 
walzen (4) verstellbar angeordnet ist 
5 2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Andruckwalzen (4) in Achsenrich- 
tung unter teilt und in den Lucken (42) die Umlenk- 
elemente (5) angeordnet sind und daB die Andruck- 
walzen (4) und die Umlenkelemente (5) auf einem 
io gemeinsamen Hubtisch (6) befestigt sind. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die Bogen (1) ein Gleittisch 

- (2) vorgesehen ist, der im Hubbereich der- Andruck- 
walzen (4) und der Umlenkelemente (5) diesen an- 
i ,5 gepaBte Ausnehmungen (22) auf weis t 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gleittisch (2) in Bogendurchlauf- 
richtung abfallend, vorzugsweise unter einem Win- 
kel von 35° , geneigt, ist 

20 5. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Bogendurchlaufrichtung nach den 
Falzwalzen (3) eine Falzweiche (7), eine Falztasche 
(8) und weitere paarweise achsenparallel federnd 
aneinander anliegende Falzwalzen (3) angeordnet 

25 sind, wobei der Falztaschenmund (81) bis in den 
Bereich zwischen den Falzwalzen (3) reicht 
6. Anordnung nach Anspruch 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Falzwalzen (3) oberhalb und 
die Andruckwalzen (4) unterhalb des Gleittisches 

30 (2) angeordnet sind. 

7* Anordnung nach Anspruch 1 und 3, dadurch g - 
kennzeichnet, daB die Falzwalzen (3) unterhalb und 
die Andruckwalzen (4) oberhalb des Gleittisches (2) 
angeordnet sind. 

as 8. Anordnung nach Anspruch 1 und 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in Bogendurchlaufrichtung meh- 
rere Falzanordnungen alternierend zueinander 
versetzt angeordnet sind. 

9. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
40 zeichnet daB die Falzwalzen (3) in festen Lagern 

(32) mit Langlochern (321) gelagert und die Achsen 
(31) der Falzwalzen (3) durch Zugfedern (33) ver- 
bunden sind. 

10. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
45 zeichnet, daB die Falzwalzen (3) in schwenkbaren 

Lagern (32) gelagert sind, die durch Zugfedern (33) 
verbunden sind. 

11- Anordnung nach Anspruch 1 und 8 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der maximale Federweg 

so (fm) der Zugfedern (33) der maximal zu verarbei- 
tenden Falzgutdicke entspricht 
1Z Anordnung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB parallel zu den Falzwalzen (3) 
mit derselben Umfangsgeschwindigkeit angetrie- 

55 bene Fuhrungswalzen (9) und diesen zugeordnet 
weitere Andruckwalzen (4) vorgesehen sind. 
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